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1 WSTEP

Dzigkujemy za zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo markg ENAR.
Dla uzyskania maksymalnych korzysci z zakupionego przez Panstwa sprzetu do wibrowania zalecamy
zapoznanie sig z zebranymi w ponizszej instrukcji normami bezpieczenstwa uzytkowania i obstugi oraz
podporzadkowanie sig im.
Aby zapobiec wigkszym problemom nalezy natychmiast wymieni¢ niesprawne czgsci.
Przy doktadnym przestrzeganiu wskazan tej instrukcji zwiekszy sie zywotno$¢ urzgdzenia.
W razie jakichkolwiek komentarzy lub sugestii w sprawie naszych urzadzen, jeste$my do Panstwa petnej
dyspozycji.
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2 DANE TECHNICZNE LISTEW

Listwa wygtadzajaca do wykonczenia powierzchni podiogowych. Charakteryzuje sie niskg waga, wymaga
tylko jednej osoby do obstugi. Nie jest potrzebnym uzywanie prowadnic, mozna pracowa¢ bezposrednio na
betonie. Profil z laminowanego aluminium wykazuje wysokg wytrzymato$¢ i doskonatg ptasko$¢. W listwach

zasilanych przez silnik spalinowy mozna regulowa¢ predkos¢ wibracji przy pomocy akceleratora.
2.1. DANE TECHNICZNE NAPEDOW
2.1.1. NAPEDY SPALINOWE:

Model »
V¥ dane techniczne

QZH - HONDA GX-25

QZR - ROBIN SUBARU EH 025

Typ silnika / pojemnos$é | 4 suw 25cc 4 suw 24,5 cc

Moc / obroty na min. 1,1 KM / 7000 obr/min 1,1 KM /7000 obr/min
Gaznik membranowy membranowy

Zapton Iskrownik tranzystorowy Iskrownik tranzystorowy
Rozrusznik Starter reczny na linke Starter reczny na linke
Paliwo Benzyna Benzyna

Zbiornik 550 cc 500 cc

Waga 2,78 kg 2,8 kg

2.1.2 NAPEDY ELEKTRYCZNE:

Model » QZE
V¥ dane techniczne QZE TURBO QZE TURBO 115V (wibrator przyczepny)
Moc 500W 500W 135W
obroty max. 12000 12000 2850
Kondensator - - 6,3 uF /230 vV
Izolacja Podwgjna izolacja - IP44 | Uziemienie - IP44 Uziemienie - IP54
Napiecie 230V 50-60Hz 115v 50-60Hz 230V 50Hz
Waga 2,6 kg 2,6 kg 4 kg
2.2. DANE TECHNICZNE LISTEW:
Model »
¥ dane techniczne QzG QZE QZE TURBO
Dtugosé profilu (m) 2-4 2-4 2-4
Waga (kg) 17-27 17,5-27,5 17-27
Sita odsrodkowa (N) 1500 700 1300
Poziom cisnienia akustycznego Lpa (dB) 113 <70 91,2
Poziom natezenia dzwigku Lpa (dB) 120 - 105,2
Wibracje przenoszone na rece-ramiona (m/s®) 6,67 13,4 10,5
Niepewnos¢ K (m/s®) 2,5 5,4 4,3
Czas,_po I'<t9rym nalezy przedsiewzia¢ srodki 112 027 045
lostroznosciowe (godziny)
Maksymalny czas ciggtego uzytkowania (godziny) 4,49 1,11 1,81
Advanced hand *

* Wartosci hatasu zmierzone w
miejscu pracy, na wysokosci 1,6m i w
odlegtosci 20 cm od uszu operatora.

1

**\Wibracje zmierzone na uchwycie
urzadzenia w odlegtosci 1,5m od
napedu (jak pokazano na rysunku) 1
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3 WARUNKI UZYTKOWANIA

& UWAGA! PRZECZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM PONIZSZE INSTRUKCJE

MIEJSCE PRACY
UTRZYMUJ swa przestrzen roboczg w czystosci i dobrze o$wietlong.
& NIE URUCHAMIAJ urzadzen w poblizu materiatéw wybuchowych ani substancji tatwopalnych,
gazoéw i pytu.
Podczas pracy narzedzia nie dopuszczaj do niego dzieci ani odwiedzajgcych.
BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
j Narzedzia uziemione MUszA BYC PODLACZONE do odpowiednio zainstalowanego i uziemionego

gniazdka, zgodnie ze wszystkimi normami i przepisami.

NIE USUWAJ koncéwki uziemienia i w zaden sposéb nie przerabiaj wtyczki.

NIE UZYWAJ zadnego adaptatora wtyczki.

SKONSULTUJ z kwalifikowanym elektrykiem, jesli masz jakiekolwiek watpliwos$ci czy gniazdko jest
prawidtowo uziemione.

ZAPOBIEGAJ temu, by ciato stykato sig z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rurociagi,
kaloryfery, kuchenki, lodéwki.

NIE WYSTAWIAJ narzedzi na deszcz i wilgo¢.

NIE FORSUJ kabla zasilajgcego.

NIGDY NIE UZYWAJ kabla zasilajgcego do transportu narzedzia.

NIE WYRYWAJ wtyczki z gniazdka.

UTRZYMUJ kabel zasilania z dala od goraca, oleju, i czesci ruchomych.

WYMIEN natychmiast uszkodzone kable zasilajace.

GDY OBSLUGUJESZ narzedzie na zewnatrz uzywaj przedtuzacza lub kabla zasilajgcego typu
"HO7RN-F", ""W-A”" lub “W ".

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE 0 0 @

BADZ CZUJNY, w tym co robisz i uzywaj zdrowego rozsadku gdy operujesz narzedziem.
NIE UZYWAJ narzedzia gdy jeste$ zmeczony lub jeste$ pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub
lekéw.

UBIERAJ SIE W ODPOWIEDNI SPOSOB. NIE NOS luznych ubioréw ani bizuterii.
UPNIJ wiosy jesli masz diugie.

UTRZYMUJ swe wiosy, ubidr i rekawice z dala od czesci ruchomych.

UPEWNUJ SIE, Zze wigcznik jest wytgczony przed wigczeniem narzedzia do gniazdka.
UPRZATNUW klucze przed uruchomieniem narzedzia.

NIE PRZEKRACZAJ granic swych sit.

Zawsze ODZYWIAJ SIE dobrze i w spos6b zréwnowazony.

UZYWAJ zabezpieczen.

Zawsze UZYWAJ ochraniaczy na oczy.

UZYCIE URZADZENIA | SRODKI BEZPIECZENSTWA
UZYWAJ klamer i innych elementéw stuzacych do zabezpieczenia i oparcia narzedzi pracy na
stabilnej platformie.
NIE FORSUJ narzedzia.
UZYWAJ narzedzia zgodnie z jego zastosowaniem.
NIE UZYWAJ narzedzia jesli nie mozna przestawié wytacznika na pozycje wytgczone (OFF).
ODtACZ z gniazdka zasilania przed przeprowadzeniem regulacji, wymiang czesci zamiennych czy
magazynowaniem narzedzia.
Nie uzywane narzedzia PRZECHOW UJ w miejscu nie dostepnym dla dzieci i oséb nie
przeszkolonych.
UTRZYMUJ narzedzie w dobrym stanie.

LISTWY WIBRACYJNE OSCYLUJACE Z NAPEDEM SPALINOWYM LUB ELEKTRYCZNYM “QZ”




SPRAWDZ zdecentrowanie czesci ruchomych narzedzia, ich pekniecia i wszystko co mogtoby
wptywaé na jego funkcjonowanie.

Jesli ulegnie uszkodzeniu, przed uzyciem dokonaj przegladu.

UZYWAJ tylko akcesorii zalecanych przez producenta dla uzywanego modelu.

SERWISOWANIE
Narzedzie POWINNO BYC SERWISOWANE jedynie przez wykwalifikowany personel.
Kiedy naprawiasz maszyne, UZYWAJ czesci identycznych z zastepowanymi.
POSTEPUJ WEDLUG instrukcji obstugi niniejszego podrecznika.

SZCZEGOLOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
1.- Nalezy upewni¢ sig, ze operatorzy zostali poinstruowani w kwestii uzywania listwy przed
samodzielnym rozpoczgciem pracy.
2.- Listwy uzywa si¢ jedynie do prac, dla ktérych zostata skonstruowana, z uwzglgdnieniem
zalecen ponizszej instrukcji.
3.-  Nie operuj przy wylocie silnika, gdy ten jest uruchomiony.
2\ 4.- Nie pracuj w poblizu materiatéw wybuchowych, jak réwniez gazéw tatwopalnych.
5.- Nie zezwalaj personelowi bez doswiadczenia na prace z silnikiem ani z potgczeniami listwy
wibracyjnej.
6.-  Utrzymuj listwe czysta i sucha.
7.- Upewnij sie przed rozpoczeciem pracy, czy $ruby sg dobrze dokrecone.
8.-  Nie zatrzymuj urzadzenia przed catkowitym przewibrowaniem betonu.
9.-  Nie pracuj z urzadzeniem, w ktérym zauwazasz jakgkolwiek awarie.

10.- Gdy uzywasz silnika spalinowego:
- Przed rozpoczeciem pracy przeczytaj instrukcje obstugi producenta silnika.

- Nie pracuj w zamknietych pomieszczeniach, gazy wydechowe moga by¢ toksyczne.
- Przed dolaniem paliwa, pozwdl by silnik ochtodzit sie przez 2 minuty
11.- Gdy uzywasz silnika elektrycznego:

A - Przed podtgczeniem silnika do sieci elektrycznej, upewnij sie, ze napiecie i czestotliwo$é
zgadzajg sie ze wskazanymi na tabliczce znamionowe;j.
- Sprawdz czy kabel elektryczny posiada odpowiedni przekroj i czy jest w dobrym stanie.
- Kiedy podigczasz listwe do generatora upewnij sie, ze wyj$ciowe napiecie i czestotliwo$¢ sg
stabilne i witasciwe. Napigcie zasilania i czgstotliwo$¢ nie powinny rézni¢ sig bardziej niz +/-
5% od tych, ktore wskazuje tabliczka na silniku.
- Utrzymuj dostep powietrza do wejscia i wyjscia silnika wolny od przeszkéd.

@ 12.- Poziom ci$nienia akustycznego tych maszyn moze by¢ przyczyng zagrozenia dla zdrowia

(zobacz tabele z danycmi technicznymi w punkcie 2.2). Nalezy uzywaé zabezpieczenia uszu.

13.- Poziom wibracji maszyny moze stanowi¢ przyczyne zagrozenia dla zdrowia (zobacz tabelg z
& danycmi technicznymi w punkcie 2.2). Maszyne nalezy zawsze uzywa¢ w rekawicach
antywibracyjnych, poza innymi zabezpieczeniami. Ponadto nalezy robi¢ przerwy w pracy co

godzine.

Elementy izolujgce od wibracji powinny znajdowa¢ si¢ w doskonatym stanie. W przypadku
zuzycia nalezy je natychmiast wymienic.

DODATKOWO NALEZY PRZESTRZEGAC PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA OBOWIAZUJACYCH W TWOIM KRAJU
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4 URUCHOMIENIE, DZIALANIE | KONSERWACJA
URZADZENIA

4.1 PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

E] 1.- Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ wiasciwe funkcjonowanie wszystkich
mechanizméw obstugi i bezpieczenstwa.
2.-  PRZY SILNIKU SPALINOWYM:
Przeczytaj instrukcje obstugi producenta silnika.
Nie pracuj w miejscach niedostatecznie wentylowanych.
Upewnij sig, ze nie ma zadnej materii tatwopalnej w poblizu wydechu silnika.
Kontroluj czy jest paliwo w baku (benzyna bezotowiowa w silnikach 4-suwowych).
Sprawdz czy poziom oleju osigga poziom maksymalny w silniku 4-suwowym (SAE10 W40).
3.-  PRZY SILNIKU ELEKTRYCZNYM.
Przed rozpoczeciem wytgcz wigcznik silnika znajdujgcy sie w uchwycie.
Sprawdz czy napiecie w sieci elektrycznej lub z generatora zgadza sie z wymaganym przez
silnik.
Sprawdz stan kabli.
Upewnij sie, ze podigczenie do sieci jest wyposazone w uziemienie. Dotyczy modeli QZE i
QZE TURBO 115V.
W przypadku uzywania przedtuzaczy, patrz rozdziat PRZEDLUZACZE.
4.-  Sprawdz czy wszystkie $ruby sg odpowiednio dokrecone.
5.-  Uruchomi¢ silnik, regulujgc predko$¢ manetkg akceleratora (spalinowy) az do uzyskania
odpowiedniej wibracji.
6.-  Wykonywa¢ prace ciggnac listwe za jej uchwyty, ktére sg odizolowane od wibracji.
7.- Po zakonczeniu pracy wyczysci¢ woda resztki cementu przyklejone do listwy.
& 8.- Gdy zauwazysz defekty, ktére mogg zagrazaé bezpieczenstwu uzycia narzedzia, nalezy
wstrzymac prace i przeprowadzi¢ odpowiedni przeglad.
PRZEDtUZACZE
Aby chroni¢ uzytkownika przed porazeniem pradem elektrycznym, silnik powinien by¢ wiasciwie
uziemiony. Dotyczy modeli QZE i QZE TURBO 115V.
Silniki modeli QZE i QZE TURBO 115V sg wyposazone w kable trzyzytowe (2P+T) i odpowiadajgca
im wtyczke. Powinno sig uzywa¢ odpowiadajgcych gniazd.
Nie uzywaj kabli uszkodzonych lub zuzytych.
Zapobiegaj przejazdowi ciezkich tadunkéw przez kable.
W celu okreslenia przekroju poprzecznego kabla nalezy postepowac¢ nastgpujgco:

E] PROCEDURA OKRESLENIA Wt ASCIWEGO PRZEKROJU POPRZECZNEGO PRZEDLUZACZA

Powinno sie przeprowadzi¢ nastepujgce proby i wybra¢ wiekszy przekroj kabla:
1.- Opér czynny i bierny przewodu z dozwolong utratg napigcia w wysokosci 2%, cos.p = 0,8 za
posrednictwem krzywej czestotliwosci i napiecia.

Np. Napigcie nominalne: 1 -230V 50 Hz
Natezenie nominalne: 10 A
Dtugos$¢ kabla: 100 m

Umieszczajgc wynik na krzywej: Natgzenie x Dtugo$¢ = 10 x 100 = 1000 A

otrzymujemy wielko$¢ przekroju 4 mm?
2.- Dopuszczalne rozgrzanie przewodu wediug VDE (tabela wymaganych minimalnych przekrojow
poprzecznych).

Np. Dla 10 A, wedlug tabeli dla 15 A lub mniej wymaga sie przekroju 1 mm?.
W zwigzku z tym wybrany przekréj = 4 mm? zawsze wybieraj wiekszy przekréj poprzeczny z dwéch poréwnan
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PRZEKROJ PRZEWODU w mm? Przekroje minimalne wegtug norm VDE
a5 115V 230V . I . .
25 . 30 380 V Przekroj (m mz) Max natezenie (A) | Zabezpieczenie (A)
16 . 2530 3040 1 15 10
10 - 580 EE] 1,5 18 10/3-16/1-
6 | 550 o0 25 26 20
. fr g 2 2
25 55/ 73
e P ‘ ‘ ‘ ‘ 10 61 50
C : : : : : 16 82 63
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 25 108 80

NATEZENIE NOMINALNE X DLUGOSC PRZEWODU (A m)
4.2 PRZEGLADY OKRESOWE

PRZEGLADY NAPEDU SPALINOWEGO
E] 1.- Codziennie (co 8 godzin)

Wyczys¢ silnik, sprawdz $ruby i nakretki, sprawdz i uzupetnij olej w zbiorniku paliwa (4 suw)

2.- Tygodniowe (co 50 godzin).
Wymien olej w silniku (po pierwszych 20 godzinach pracy), wyczys¢ swiece i filtr powietrza.

3.- Miesigczne (co 200 godzin).
Wyczys¢ filtr oleju, wyczys¢ i wyreguluj Swiece.

4.-  Po 250 godzinach. Wyczy$¢ i wyreguluj gaznik, wyczy$¢ gtowice cylindra, wyreguluj zawory.

5.-  Podczas wszelkich prac przeglagdowych nalezy uzywac¢ jedynie czesci oryginalnych.

6.-  Po wszystkich pracach przeglagdowo-naprawczych nalezy wiasciwie zamontowa¢ wszystkie
mechanizmy bezpieczenstwa.

7.- Co 12 miesigcy, lub czgsciej, zaleznie od warunkéw uzytkowania, zaleca si¢ dokonania
przegladu w warsztacie autoryzowanym.

8.-  Nie napeiaj zbiornika paliwa podczas palenia, w poblizu ptomienia lub innego potencjalnego
zagrozenia.
Zamknij zawor paliwa przed napetnianiem zbiornika, uzywaj benzyny bezotowiowej, wyczys$¢
zachlapania benzyny przed uruchomieniem silnika.

9.- Predko$¢ obrotéw rozgrzanego silnika nie powinna przekracza¢ 3000 obr/min (wychodzi z
fabryki tak wyregulowany)
Podczas przegladu silnika predko$¢ obrotéw powinna zostaé sprawdzona i wyregulowana do
3000 obr/min. Aby wyregulowa¢ predko$¢, zapton i zatrzymanie zajrzyj do instrukcji obstugi
silnika.

PRZEGLADY SILNIKA ELEKTRYCZNEGO
1.- Naprawy czesci elektrycznych moga byé przeprowadzane jedynie przez specjalistow.
E] 2.- W trakcie czynno$ci konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig¢ czy urzgdzenie zostato odtgczone
od sieci.
3.- Przy wszelkich czynnosciach konserwacyjnych nalezy uzywaé¢ oryginalnych czesci
zamiennych.
4.-  Nie jest konieczne okresowe smarowanie tozysk silnika.
5.-  Sprawdzaj potgczenia we wtyczce i w wytgczniku co 100 godzin pracy.
6.- Czys¢ regularnie obudowe silnika, aby zapobiec przegrzaniu. W modelu QZE TURBO nie
uzywaj myjki wysokocis$nieniowe;j.
7.- W listwach QZE TURBO nalezy czysci¢ filtr powietrza na wlocie co tydzien lub co 50 godzin
pracy. W tym celu nalezy odkreci¢ $ruby pokrywy 48402.
8.- W listwach QZE TURBO nalezy sprawdza¢ regularnie stan szczotek weglowych i wymienia¢ je
co 120 godzin pracy (kod 103656).
9.- Po zakonczeniu prac naprawczych i obstugowych nalezy wtasciwie zainstalowa¢ wszelkie
mechanizmy zabezpieczajgce.
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10.- Co 12 miesigcy lub czesciej, zaleznie od warunkéw uzytkowania, zaleca si¢ dokonania
przegladu w warsztacie autoryzowanym.
Codziennie dokrecaj $ruby.

4.3 MAGAZYNOWANIE

Wyczyszczong listwe, jesli nie bedzie uzywana przez dituzszy czas przechowuj zawsze w miejscach
suchych i zabezpieczonych.

4.4 TRANSPORT

W $rodkach transportu nalezy zabezpieczy¢ listwe przed $lizganiem sie, przewrdceniem i uderzeniami.

5 LOKALIZOWANIE AWARII

PROBLEM PRZYCZYNA /| ROZWIAZANIE
Silnik nie dziata Sprawdz czy jest benzyna w zbiorniku
Sprawdz czy zawor wlotu paliwa jest otwarty
Sprawdz pozycje dzwigni wlotu powietrza (silnik spalinowy)
Sprawdz czy jest zasilanie w sieci (napnd elektryczny)
Sprawdn stan szczotek (napod Turbo)
Sprawdz kable, wtyczki i wytgczniki (napod elektryczny)
Listwa nie wibruje Sprawdz poziom oleju
Sprawdz czy pas nie jest zerwany
Silnik elektryczny przegrzewa si¢ | Wyczy$¢ otwory wiotu i wylotu powietrza
Sprawdz napigcie zasilania

6 PORADY DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

6.1 INSTRUKCJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI ZAMIENNYCH

E] 1- We wszystkich zaméwieniach czesci zamiennych NALEZY ZALACZYC KOD CZESCI
WEDLUG LISTY CZESCI. Zaleca sig by zatgczy¢ NUMER FABRYCZNY MASZYNY.
2.- Tabliczka identyfikacyjna z numerami serii i modelu znajduje sie w miejscu wskazanym na
schemacie w punkcie 2 tego podrecznika.
3.- Nalezy wskaza¢ prawidtowe instrukcje zatadunku, zawierajgce $rodek transportu, adres i petng
nazwe odbiorcy.
4.- Nie zwraca¢ czes$ci zamiennych do fabryki poza przypadkiem posiadania pisemnego
zezwolenia, wszelkie zatwierdzone zwroty powinny zosta¢ optacone.

6.2 INSTRUKCJE DOTYCZACE UBIEGANIA SIE O GWARANCJE.

1.- Gwarancja posiada rok waznosci od momentu zakupienia maszyny, gwarancja pokrywa czesci
E] z defektem fabrycznym. W Zzadnym wypadku gwarancja nie pokryje awarii spowodowanej przez

zte uzywanie urzadzenia.

2.- We wszystkich podaniach o gwarancje NALEZY WYSEAC MASZYNE DO ENARCO, S.A. LUB
AUTORYZOWANEGO SERWISU, zawsze wskazujgc adres i peing nazwe odbiorcy.

3.- Departament Pomocy Technicznej powiadomi natychmiast o przyznaniu gwarancji i w razie
potrzeby zostanie wystany raport techniczny.

4.- Nie zostanie przyznana gwarancja na zaden sprzet, ktéry byt naprawiany przez personel nie
zatwierdzony przez ENARCO, S.A.

UWAGA: ENARCO,S.A. zastrzega sobie prawo modyfikowania danych tego podrecznika bez uprzedzenia.
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7  ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Listwy sg uzywane do wibrowania i wykanczania posadzek. Dzigki ich lekkosci praca z nimi nie wymaga
uzywania prowadnic, mozna pracowa¢ bezposrednio na betonie. Sprzet ten idealnie nadaje sie do
szybkiego i tatwego wygtadzania ptyt o grubosci 6 do 18 cm w zalezno$ci od rodzaju betonu.
Zalecane jest postepowanie wedtug nastepujacych instrukgji:
1.- Po wlaniu betonu do szkieletu, dokonuje sie pierwszego wyréwnania przed przejazdem listwy.
Aby zages$ci¢ beton we wiasciwy sposéb uzywa sie takze butaw wibrujgcych. Jest wazne by obraé
punkty odniesienia poza obrabiang warstwg aby moéc sie odnosi¢ do nich w kazdej chwili. Po
przejsciu listwy nie powinny pozosta¢ ani $lady stép ani urzadzenia. Wibracje osiggajg gtebokos¢ 18
cm w zaleznos$ci od rodzaju betonu.
2.- Gdy beton zostat przygotowany, listwe kiadzie sie na jego powierzchni, silnikiem do gory i
przytrzymuje si¢ uchwyt aby zapobiec skakaniu maszyny po betonie. Listwa posuwa si¢ bez
stawiania oporu, obserwuje sig¢ wygtadzanie betonu i zmiane jego wygladu.
3.-  Aby oceni¢ czy wibracja jest odpowiednia, nalezy sprawdzi¢ czy nie pozostaty $lady stép i
profilu. Jesli zauwaza sie, ze beton nie jest catkowicie gtadki, nalezy powtérzy¢é poprzednig
czynnos$¢.
4.- Nastepnie wida¢ mieszanke, ktérg nazywamy mlekiem betonowym (3-4 mm wody, cementu i
czastek piasku).
5.- Woda powinna szybko wyparowa¢ i powierzchnia pozostaje matowa. Gdy beton twardnieje
cienka warstwa mleka zachowuje sie jak bibuta zapobiegajac efektowi “pocenia sie” (pojawianie sie
wody na powierzchni twardniejgcego betonu).
6.-  Po kilku godzinach, beton jest gotowy do dodatkowego wibrowania. W tym procesie uzywa sie
listew wygtadzajacych (pojedynczych lub podwojnych) lub sprzetu wibrujacego (jednostka
cylindryczna z wewnetrznym systemem wibrowania). Te maszyny dodajg betonowi wigkszej
odpornosci.

8 SCHEMAT ELEKTRYCZNY

1 Wtyczka 2P+T lub Schuko
Przewdd do wigcznika o
przekroju 1,5mm?
3 Przewdd do wigcznika o
przekroju 1,5mm?
4 |Uziemienie (zielono-zotty)
@ 5 [Punkt uziemiajgcy
6
7

Wigcznik

Przewdd do silnika o przekroju
1,5mm?2

Przewdd do silnika o przekroju
1,5mm?2

9 [Skrzynka podtgczeniowa

10 |Silnik

11 |Kondensator

12 |[Obudowa wigcznika

13 |Wtyczka 2P Schuko

14 |Silnik elektryczny jednofazowy

QZE TURBO

LISTWY WIBRACYJNE OSCYLUJACE Z NAPEDEM SPALINOWYM LUB ELEKTRYCZNYM “QZ”




W CELU SKONSULTOWANIA ROZKELADOW NA CZESCI | LIST CZESCI ZAMIENNYCH
NASZYCH MASZYN, PROSIMY ODWIEDZIC NASZA STRONE INTERNETOWA
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ENARCO, S.A.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD
CONFORMITY CERTIFICATE ~ CERTIFICAT DE CONFORMITE
INSTEMMING VERKLARING ~ KONFORMITATS BESCHEINIGUNG
KONFORMITETS BEVIS ~ CERTIFICATO DE CONFORMIDADE ~ CERTIFICATO DI CONFORMITA'
ATITIKTIES DEKLARACWA ~ CERTYFIKAT ZGODNOSCI ~ CEPTU®UKAT COOTBETCTBUS
CERTIFICAT DE CONFORMITATE~ CEPTU®UKAT 3A CbOTBETCTBUE

ENARCO,S.A.
certifica que la maquina especificada
hereby certify that the equipment specified bellow ~ atteste que le equipment
verklaart hierbij dat onderstaand gespecificeerde ~ bescheinigt, das das Baugerat
bekreefter, at falgende maskine ~ certifica que o equipamento specificacao
certifica che la macchina specificata ~ Siuo sertifikatu patvirtina, kad Zemiau nurodytas prietaisas, t.y.
Zaswiadcza, ze wyszczeg6lniona maszyna ~ [Todmeepxdaem, 4mo HUxeornucaHHas MawuHa
Certifica si declara ca echipamentul mentionat mai jos~ llomebpxdasame, ye obopydsaHemo, ornucaHo no-oosy

TIPODE MAQUINA ..o Grupo REGLA QZ
TYPE~TYPE~TYPE~TYP~TYPE~TIPO~TIPO~TIPAS~TYP~TUl~TIP~TUIT QZ SCREED unit

Groupe REGLE QZ
PATSCHEINHEIT QZ
M@EDELOQ........... ESS—— .  USS— N— NN S QZH / QZR | QZE | QZE 60Hz

MODEL~MODELE~MODEL~MODEL~MODEL~MODELO QZE TURBO / QZE TURBO 115V
MODELLO MODELIS~MODEL~MOZE/Ib~MODEL~MOAE]T

CODIGO....iiii e e s 3485XX, 3487XX
CODE~CODE~CODE~CODE~CODE~CODIGO~CODICE~KODAS~KOD
KOO~ COD ~ Ko4g

ha sido fabricada de acuerdo con las siguientes normas
has been manufactured according to the following standards ~ est produit conforme aux dispositions des directives ci-apres
in overeenstemming met de voldenge i i dis ~in U insti g mit folgenden richtlinien hergestellt worden ist
er blevet fremstillet i overenstemmelse med felgende retningslinier ~ é fabricado conforme as seguintes normas
¢ stata fabbricata secondo le norme vigenti ~ buvo pagamir laikantis toliau iSvardir
zostata wyprodukowana zgodnie z nastgpujgcymi normami ~ lpoussedeHa 8 coomeemcmeuu co criedyoLumu Hopmamu
este fabricat cu respectarea urmatoarelor standarde ~ e 1pou3godeHo 8 Ci cbC

2006/42/CE, 2000/14/CE, EN-12649
2006/95/EC*, 2004/108/EC*, 2002/95/EC*, 2002/96/EC*
*Aplicable for machines with electric motor

RESPONSABLE DOCUMENTACION TECNICA.......... Jesus Tabuenca (ENARCO, S.A. Burtina, 16, 50197 Zaragoza
Technical documentation responsible ~ Responsable of the Documentation Technnique ~ zustandigen technishen Dokumentation

Zaragoza, 10.06.2014

Jose Luis Del Prim
General Manager
ENARCO,S.A.
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